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ͳپلاسمˇن یِ درجا-تنظیم-شونده ِ لیزر

ِ جفتاندن با اما کرد. ͳکانون ِ-مˇ; طول- ِ نصف از کوچتر ͳی ل̃ها بر نمیشود را ͳمعمول یِ لیزرها

پراش ِ حد این از میشود فلزها) ِ سط بر الترˇنها یِ ͳجمع یِ (نوسانها ͳسطح یِ پلاسمˇنها با نور

مینند، کار ثابت ِ ِ-مˇ; طول- در ͳپلاسمˇن یِ لیزرها ِ بیشتر ساخت. ی کوچتر یِ ل̃ها و گذشت

ست ی جامد نُعˆن محیط این و میند، تعیین بهره ِ محیط یِ ویژِگیها را لیزرها این ِ ِ-مˇ; طول- چون

به مای΄ یِ ِ-بهره محیط- Έی اند توانسته حالا داد. تغییر نمیشود درجا ِ-کم دست- را یˆش ویژِگیها که

ͳسادِگ به میشود را محلولها این ِ Έدیئ̃لتری یِ ویژِگیها ست. ͳآل یِ رنΎدان̃ها از ی محلول که ببرند کار

در درجا را َش ِ-مˇ; طول- میشود که اند ساخته ͳی ͳپلاسمˇن ِ لیزر ترتیب این به داد. تغییر سرعت به و
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