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Έبادکن ِ ترکیدن در ِ-فاز گذار-

مشاهده ثانیه) بر عس 60 000) سری΄ یِ عسبرداری با را ِ-فشار تحت- یِ ͳلاستی یِ لایِها ِ ترکیدن

میسازند لایه در که ی سوراخ است، کم لایه ِ دˇ-طرف ِ ِ-فشار اختلاف- ی وقت شده معلوم اند. کرده

-ِ اختلاف- ی وقت اما میشود. درست لایه در شاف Έی فقط نهایت در و میشود منتشر کند نسبتَن

ͳسه-راه Έی به شاف میترکد) َش سوراخ-کردن ِ بدون لایه که ی مقدار ِ Έنزدی) است زیاد فشار

این در میابد. ادامه فرایند این و میشوند تبدیل ͳسه-راه به هم آن یِ راهها از Έی هر و میشود تبدیل

یا است آرام ِ نُ΄ از ترکیدن میند تعیین که ی پارامتر است. سری΄ بسیار هم شاف ِ انتشار حالت

پارامتر این ی وقت ِ-آزمایش، مˇرد- ِ خاص یِ لایه یِ برا است: آن یِ ͳکلفت بر لایه ِ کشش ناآرام،

ِ سرعت ناآرام ِ ترکیدن در داده نشان عسبرداری میدهد. رخ ناآرام ِ ترکیدن شود بیشتر 1.8MPa از
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